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Abstract of DE3621648 

In order to increase the transshipment of 
containers, in particular in the case of so- 
called van carriers which are provided with a 
loading tool (spreader) for accepting normally 
one container, the invention proposes a 
loading tool (spreader) for accepting two 
containers (12, 18). For this purpose, there are 
arranged on a carrier element (10) of a loading 
tool (spreader) of conventional design 
additional pivoting arms (13) which can be 
moved in a plurality of planes and which have 
at their lower end (16) coupling members 
(cantilever bolts 44) which are attached to the 
lower container (18) after the coupling of the 
upper container (12). 
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I Ladegeschirr, insbesondere Spreader, und Verfahren zum Ankuppein von Contalnem an dasselbe 

Um den Containerumschlag, insbesondere mix sogenann- 
ten Van-Carriem, die miteinem Ladegeschirr (Spreader) zur 
Aufnahme von ublichenireise einem Container versehen 
sind, zu steigem, wird durch die Erfindung ein Ladegeschirr 
(Spreader) zur Aufnahme von zwei Containern (12, 18) vor- 
geschlagen. Zu diesem Zweck sind an einem Tragewerk (10) 
eines Ladegeschirrs (Spreader) ublicher Bauart zusatzliche, 
in mehreren Ebenen bewegbare Schwenkarme (13) ange- 
ordnet. die an ihrem unteren Ende (16) Kuppiungsorgane 
(Kragbolzen44) aufweisen. die an den unteren Container (18) 
nach dem Ankuppefn des oberen Containers (12) angeschia- 
gen werden. 




Fig, J 
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PatentansprQche 

1. Ladegeschirr, insbesondere Spreader, mit an ei- 
nem Tragwerk angeordneten K.upplungsorganen, 
vorzugsweise Verriegelungsbolzen zur Verbin- 5 
dung mit Eckbeschlagen von Containern oder Mhn- 
lichen TranspDrtbehaltern» gekennzeichnet durch 
zwei in unterschiedliche Ebenen bringbare Grup- 
pen von Kupplungsorganen. 

2. Ladegeschirr nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 10 
zeichnet, daB die Gruppen der Kupplungsorgane in 
zwei Ubereinanderliegende Ebenen bringbar sind 
zur Verbindung mit den Eckbeschlagen (11, 17) 
zweier Qbereinanderiiegender Container (li 18), 

3. Ladegeschirr nach Anspruch 1 und 2, dadurch 15 
gekennzeichnet* daB jede Gruppe von vorzugswei- 
se vier in einer horlzontalen Ebene liegenden 
Kuppltmgsorgane mit obenliegenden Eckbeschla- 
gen (11, 17) beider Container (12, 18) in Eingriff 
bringbar ist 20 

4. Ladegeschirr nach Anspruch 1 sowie einem oder 
mehreren der weiteren Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet daB eine zur Verbindung mit den 
Eckbeschlagen (17) des unteren Containers (18) 
dienende (untere) Gruppe von Kupplungsorganen 25 
(Verriegelungsbolzen 51, Kragbolzen 44) in eine in 
einer unteren Ebene sich befindltchen Verrtege- 
lungsstellung schwenkbar ist. 

5. Ladegeschirr nach Anspruch 4 sowie einem oder 
mehreren der weiteren Ansprflche, dadurch ge- 30 
kennzeichnet, dafi jedes der vier Kupplungsorgane 
(Verriegelungsbolzen 51. Kragbolzen 44) der (unte- 
ren) Gruppe an einem Schwenkarm (13) angeord- 
netist, 

6. Ladegeschirr nach Anspruch 5 sowie einem oder 35 
mehreren der weiteren Anspniche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Schwenkarme (13) gelenkig 
am Tragwerk (10) angeordnet sind. 

7. Ladegeschirr nach Anspruch 5 sowie einem oder 
mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch ge- 4o 
kennzeichnet, daB die Schwenkarme (13) im Be- 
reich ihrer oberen Enden mit einer Doppeigelenk- 
verbindung in einer parallel zu den (aufrechten) 
Langsseitenflachen (19) der Container (12, 18) ver- 
laufenden Ebene und einer senkrecht dazu verlau- 43 
fenden Querebene bewegbar am Tragwerk (10) an- 
gelenkt sind 

8. Ladegeschirr nach Anspruch 5 sowie einem oder 
mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Schwenkarme (13) in drei 50 
unterschiedlichen Ebenen durch druckmittelbetrie- 
bene Bet^tigimgsorgane. insbesondere doppeiwir- 
kende Hydraulikzylinder (33, 34, 42), bewegbar 
sind 

9. Ladegeschirr nach Anspruch 5 sowie einem oder 55 
mehreren der weiteren AnspHlche. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Schwenkarme (13) iingen- 
veranderlich ausgebildet sind. 

10. Ladegeschirr nach Anspruch 9 sowie einem 
oder mehreren der weiteren Ansprflche, dadurch 60 
gekennzeichnet, daB die am unteren Ende der 
Schwenkarme (13) angeordneten Kupplungsorga- 
ne (Verriegelungsbolzen 51. Kragbolzen 44) der 
(unteren) Gruppe teleskopartig in Langsrichtung 
der Schwenkarme (13) verfahrbar sind 65 

11. Ladegeschirr nach Anspruch 9 sowie einem 
Oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die (unteren) Kupplungsorga- 
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ne (Verriegelungsbolzen 51, Kragbolzen 44) mit 
den Schwenkarmen (13) Qber einem gegenQber 
dem unteren Ende (16) derselben Iftngsverschiebii- 
chen Teleskopteil (Teieskoprohr 41) verbunden 

sind 

IZ Ladegeschirr nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Teleskopteile (Teieskoprohr 
41) mit den Kupplungsorganen (Verriegelungsbol- 
zen 51. Kragbolzen 44) durch druckmittelbetriebe- 
ne Betatigungsorgane, insbesondere l^ydraulikzy- 
linder (42), gegenQber den feststehenden Teilen 
(Vierkantrohr 31) der Schwenkarme (13) verschleb- 
bar sind. 

13. Ladegeschirr nach Anspruch 5 sowie einem 
Oder melu-eren der weiteren Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Schwenkarme (13) aus ei^ 
nem Rohr, insbesondere einem Vierkantrohr (31), 
gebildet sind in dem jeweils ein Hydrauiikzylinder 
(42) zum Verfahren des entsprechendenTeleskop- 
rohrs (41) angeordnet ist. 

14. Ladegeschirr nach Anspruch 1 sowie einem 
oder mehreren der weiteren Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet daB die Kupplungsorgane der (un- 
teren) Gruppe als quer zu der Langsrichtung der 
Schwenkarme (13) verlaufende Kragbolzen (44) 
ausgebildet sind, die zumindest an der zum Contai* 
ner (12, 18) gerichteten Seitc der Schwenkarme (13) 
hervorragen zum seitlichen Eingriff in die jeweili- 
gen oberen Eckbeschlage (17) eines unteren Con- 
tainers (18). 

15. Ladegeschirr nach Anspruch 14, dadurch ge- 
kennzeichnet. daB die Kragbolzen (44) an der in die 
Eckbeschlage (17) des Containers (18) eingreifen- 
den Seite, vorzugsweise im Bereich des freien En- 
des, eine nach oben ragende Nase (48) zur Eingriffs- 
sicherung mit dem Container (18) aufweisen. 

16. Ladegeschirr nach Anspruch 1 sowie einem 
Oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Kupplungsorgane der (un- 
teren) Gruppe als um eine aufrechte Achse ver- 
drehbare Verriegelungsbolzen (51) ausgebildet 
sind. 

17* Ladegeschirr nach Anspruch 16, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Verriegelungsbolzen (51) 
durch ein druckmittelbetriebenes Betatigungsor- 
gan, insbesondere einen Druckmittelzyiinder (52^ 
verdrehbar sind. 

18. Ladegeschirr nach Anspruch 16 sowie einem 
oder mehreren der weiteren Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daB den Verriegelungsbolzen (51) 
Arretierungsorgane (Zapfen 59) zur gegenseitigen 
Arretierung der Obereinanderliegenden Container 
(12, 18) zugeordnet sind 

19. Ladegeschirr nach Anspruch 18, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Arretierungsorgane als den 
Verriegelungsbolzen (51) entgegengesetz genchtet 
zugeordnete (unverdrehbare) Zapfen (59) zum Ein- 
griff in die unteren Eckbeschlage (62) des obenlie- 
genden Containers (12) ausgebildet sind. 

20. Verfahren zum Ankuppein von Containern oder 
ahnlichen GroBraumbehaltem an ein Ladegeschirr 
(Spreader), insbesondere nach einem oder mehre- 
ren der AnsprQche 1 bis 19, wobei eine am Ladege- 
schirr drehbar angeordnete (obere) Gruppe von 
Kupplungsorganen durch Verdrehen mit den obe- 
ren Eckbeschlagen eines Containers verbunden 
wird. dadurch gekennzeichnet, daB nach dem An- 
kuppein des oberen (ersten) Containers (12) das 
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Ladcgcschirr snm( Container (12) mit gcringem 
vcrtiknicn Ahsiand Ober ciiicin untcrcn (zwcitcn) 
C'ontiiiner (18) positionicrt wird und die (untere) 
Gruppe von Kupplungsorganen (Kragboizen 44) 
durch entsprechendes Bewegen von mit denselben 
verbundenen Schwenkarmen (13) in Eingriff mit 
den oberen Eckbeschlagen (17) des unteren Contai- 
ners gebracht werden. 

21. Verfahren nach Anspruch 20, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zum Ankuppein des unteren Contai- 
ners (18) zunSchst die Schwenkarme (13) vorzugs- 
weise gleichzeitig in paraUel zu den aufrechten 
Langsseitenflachen (19) der Container (12) verlau- 
fenden Ebenen und anschlieOend senkrecht dazu in 
Richtung auf die oberen Eckbeschlage (17) des un- 

. teren Containers (18) verschwenkt werden um die 
Kupplungsorgane (Kragboizen 44) unmitteibar in 
Eingriff mit den entsprechenden Eckbeschlagen 
(17) bzw. in eine Verriegelungsposition zu densel- 
ben zu bringen. 

22. Verfahren nach Anspruch 20 und 21, dadurch 
gekennzeichnet, dafi nach dem Ankuppein des un- 
teren Containers (18) die Schwenkarme (13) tele- 
skopartig eingezogen werden zum Anheben des 



Aiifgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher. ein 
Ijidegcschirr. n^mlich ein Spreader, sowie ein Verfah- 
ren zum Ankuppein von Containern an ein derartiges 
Lastaufnahmemittei zu schaffen, wodurch eine erhahte 
Umschlagieistung mdglich ist. 

Zur Losung dieser Aufgabe weist das erfindungsge- 
maBe Ladegeschirr die kennzeichnenden Merkmale des 
Anspruchs 1 auf. Durch die gruppenweise in zwei unter- 
schiedlichen Ebenen angeordneten Kupplungsorgane 
kann das erfindungsgemaBe Ladegeschirr gleichzeitig 
zwei Container ubereinander aufnehmen. Die Lastauf- 
nahme eines mit einem soichen Ladegeschirr versehe- 
nen Van-Carriers oder Shnlicher Hubfahrzeuge bzw. 
Hebezeuge kann so praktisch verdoppelt werden. 

Nach einem weiteren Vorschlag der Erfindung sind 
die Kupplungsorgane zur Aufnahme des unteren Con- 
tainers an freien Enden entsprechender Schwenkarme 
angeordnet jedem Kupplungsorgan ist ein Schwenk- 
arm zugeordnet, wodurch das erHndungsgemaBe Lade- 
20 geschirr iiber vier Schwenkarme verfOgt Letzte sind in 
den Eckbereichen des Tragwerks mit ihren oberen (frei- 
en) Enden verbunden, und zwar geienkig. Dadurch las- 
sen sich mit den Sdiwenkarmen die daran angeordneten 
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Kupplungsorgane exakt in Eingriff zu den obenliegen- 
unteren Containers (18) gegen die Unterseite des 25 den EckbesdilSgen des unteren Containers bringen. 
oberen Containers (18) derart, daB iediglich Form- Vorzugsweise lassen sich die Schwenkarme in parallel 
schluB,aberkeinKraftschiuBentsteht zu den (aufrechten) Langsseitenflachen der Container 

23. Verfahren nach Anspruch 20 und 21, dadurch verlauf enden Ebenen und quer dazu bewegen, also auf 
gekennzeichnet daB die Schwenkarme (13), nach- die Eckbeschlage der Container gerichtet. Zusatzlich ist 
dem sie in die Verriegelungsposition gebracht wor- 30 erfindungsgemaB vorgesehen, die Schwenkarme Ian- 



den sind, teleskopartig eingefahren werden. bis ent- 
sprechende Arretierungsorgane (Zapfen 59) in Ein- 
griff mit den unteren Eckbeschlagen (62) des obe- 
ren Containers (12) gelangen und anschlieBend das 
Ladegeschirr mit dem oberen Container (12) ai : 
den unteren Container (18) gesenkt wird zum Ver- 
riegeln der verdrehbaren Verriegelungsbolzen (51) 
in den oberen Eckbeschlagen (17) des unteren Con- 
tamers (18): 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Ladegeschirr, insbesondere 
Spreader, gemslB dem Oberbegriff des Anspruchs 1. Des 
weiteren betrifft die Erfindung ein Verfahren zum An- 
kuppein von Containern oder ahn lichen GroBraumbe- 
hdtem an das Ladegeschirr bzw. den Spreader. 

Das von der Erfmdung angesprochene Ladegeschirr 
— in der Fachsprache Spreader genannt — wird zum 
Umschlag von GroBbeh^lltem, insbesondere Contai- 
nern, verwendet, die an den (oberen und unteren) Ecken 
mit genormten Eckbeschilgen zum EinfQhren von Ver- 
riegelungsbolzen des Spreaders ausgerOstet sind. 
Die Spreader dienen als Lastaufnahmemittei an Um- 
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genveranderiich auszubilden, indem diese vorzugsweise 
teleskopartig einund ausfahrbar sind. Dadurch lassen 
sich die einzelnen Kupplungsorgane bei Bedarf gering- 
f ugig aus einer gemeinsamen (horizontalen) Ebene her- 
ausfahren, um natiirltche Toleranzen und Lageabwei- 
chungen des unteren Containers zu dem oberen Contai- 
ner auszugleichen. Insgesamt lassen sich durch all diese 
Bewegungsmdglichkeiten die unteren Kupplungsorga- 
ne in drei unterschiedlichen Achsrichtungen« also r§um- 
lich,ver3ndem. 

In einfachster Weise konnen die Kupplungsorgane an 
den unteren, freien Enden der Schwenkarme als seitlich 
gegenuber denselben vorstehende Kragboizen ausge- 
bildet sein, die im Gegensatz zu den (Qblichen) oberen 
Verriegelungsbolzen nicht drehbar sind. Diese lassen 
sich durch einfaches quer zu den aufrechten Langssei- 
tenflachen der Container gerichtetes Bewegen der 
Schwenkarme mit den Container-Eckbeschllgen in Ein- 
griff bringen, indem diese durch die aufrechtea seitii- 
chen Langldcher in die Eckbeschlage eintreten. 

Bei einem besonders vorteilhaften Ausfflhrungsbei- 
spiel der Erfindung sind am Ende jeden Schwenkarmes 
sowohl Kupplungsorgane in Form drehbarer Verriege- 
lungsbolzen zur Herstellung einer Verbindung mit den 



schlagbnicken. Krane und insbesondere gleisungebun- 55 obenliegenden Eckbeschlagen des unteren Containers 



dene Container-Transportfahrzeuge, sogenannte Van- 
Carrier. Fur letztere ist die Erfindung besonders, aber 
nicht ausschlieBIich geeignet 

Oblicherweise verfugen die hier angesprochenen La- 
degeschirre (Spreader) Qber vier etwa in einer Ebene 
liegende Kupplungsorgane, namlich Verriegelungsbol- 
zen. die mit den obenliegenden Eckbeschlagen eines 
Containers in Verbindung bringbar sind. Dadurch eig< 
nen sich (herkdmmliche) Spreader zur Aufnahme eines 
einzigen Containers. Der Umschlagieistung eines mit 
einem derartigen Spreader ausgeriisteten Van-Carriers 
— oder einer ahnlichen Transportbzw. Umschlagein* 
richtung — sind daher natiirliche Grenzen gesetzt 
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als auch gegeniiberliegende, nach oben gerichtete (fest- 
stehende) Zapfen ausgebildet, die in die unteren Eckbe- 
schlage des oberen Containers eingreifen. Die zus^tzli- 
chen Zapfen sichern die beiden Obereinander liegenden 
Container bezuglich quergerichteten Relativbewegun- 
gen, aber nicht in vertikaler Richtung. Dadurch wird 
einerseits verhindert, daB beim Verfahren des Van-Car- 
riers die Qbereinanderliegenden Container sich relativ 
zueinander in horlzontaler Richtung bewegen kdnnen, 
d. h. insoweit bilden sie eine starre Einheit, wShrend 
andererseits in Hubrichtung kein KraftschluB zwischen 
beiden Containern besteht, also der oben liegende Con- 
tainer ausschlieBIich durch die oberen Verriegelungs- 
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bolzen und der unten liegende Container ausschlieBIich 
durch die unteren Verriegelungsbolzen getragen wird. 

Das erfindungsgemaBe Verfahren zum Ankuppeln 
von Containem oder ahnlichen GroUraumbehaitern an 
ein LadegeschiiT, insbesondere das erfindungsgemaBe 
Ladegeschirr, weist die kennzeichnenden Merkmale des 
Anspnichs 20 auf* DeRtnach ist es tndglich, entweder 
unmittelbar zwei jeweils Qbereinander gestapelte Con- 
tainer mit einem Spreader zu verbinden oder zunichst 
einen oberen Container in konventioneller Weise mit 
den am Tragwerk des Spreaders angeordneten Verrie* 
gelungsboizen zu verbinden und an$chliei3end iiber ei- 
nen zweiten Container zu fahren und diesen durch die 
Schwenkarme mit den untenliegenden Kupplungsorga- 
nen zu verbinden. Das erfindungsgemaBe Verfahren 
verfGgt dadurch uber eine ausreichende Flexibilitat, die 
den Qblichen Gegebenheiten beim Containerumschiag 
gerechtwird. 

Bei einem mit seitlich in die Eckbeschlage des unteren 



den Fig. 1 und 8 vereinfacht dargestellt — in einfachster 
Weise aus einem (starren) Tragwerk 10 bestehen, wel- 
ches im Bereich ihrer vier Ecken in den Figuren nicht 
gezeigte, drehbare Verriegelungsbolzen handelsiibli- 
5 cher Bauart zur Verbindung des Spreaders mit den 
obenliegenden Eckbeschlagen 11 eines Containers, 
n^mltch im vorii^enden Fail eines oberen Containers 
12 aufweisen. Spreader mit einem starren Tragwerk 10 
sind geeignet zur Aufhahme von Container einer be- 
10 stimmten (genormten) GroBe. Genausogut laBt sich die 
Erfindung auch an sogenannten Uni versa l-Spreadern 
einsetzen, die ein in LSngsrichtung der Container tele- 
skopierbares Tragwerk aufweisen, welches sich an gan- 
gige Coniainer-Typen, beispielsweise 40'- und 20'-Con- 
15 tainer bei Bedarf anpassen laBt 

GegenUber diesen herkommlichen Spreadern verfUgi 
der erfindungsgemaBe Spreader fiber vier Schwenk- 
arme 13, die im Bereich ihrer oberen Enden 14 gelenkig 
mit dem Tragwerk 10 verbunden sind, und zwar mit 



Containers angreifenden Kragbolzen versehenen 20 zwei parallelen, im seitlichen Bereich des Tragwerks 10 
Spreader erfolgt das Ankuppeln des unteren Containers verlaufenden Holmen 15. Hierbei verfUgt jeder Holm 15 
dergestalt, daB zun9ch$t die Schwenkarme in parallel zu fiber zwei an gegenuberiiegenden Enden derselben an- 
den (aufrecfaten) Uuigsseitenflachen des Containers geordnete Schwenkarme 13, 

verlaufenden Ebenen verschwenkt werden, bis die Die unteren Enden 16 der Schwenkarme 13 stehen 
Kragzapfen mit horizontalem Abstand neben die auf- 25 fiber geeignete Kupplungsorgane mit den obenllegen- 



rechten Langldcher der oberen Eckbeschlage des unte 
ren Containers zu liegen kommen* Sodann erfolgt eine 
quergerichtete Weiterbewegung der Schwenkarme, bis 
die Kragbolzen in die entsprechenden Eckbeschlage des 
unteren Containers eingreifen. 

Durch das Ein- und Ausfahren der teleskopierbaren 
Schwenkarme kann der zum Ankuppeln mit Abstand 
unter dem Obercontainer sich befindende Container so- 
weit an den Obercontainer herangezogen werden, bis 
sich beide berfihren, aber der obere Container noch 
nicht mit seinem Gewicht auf dem unteren Container 
aufliegt 

Zwei AusfQhningsbelspiele der Erfindung werden 
nachfolgend anhand der Zeichnungen n^r erlautert. 
Eszeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung eines ersten 
Ausffihrungsbeispiels eines Spreaders mit zwei ange- 
hangten Containern, 

Fig, 2 einen Querschniti durch die Lagerung eines 
oberen Endes eines Schwenkarms am Tragwerk des 
Spreaders, 

Fig. 3 eine Draufsicht auf die Lagerung des Schwenk- 
arms gemaB der Fig. 2, 

Fig, 4 eine Seitenansicht der Lagerung des Schwenk- 
arms gemaB der Fig. 2, 

Fig. 5 einen Querschnitt durch ein unteres Ende des 
Tragarms, 

Fig. 6 eine vergrOBerte Darstellung eines am unteren 
Ende des Tragarms angeordneten Kragarms gem&B der 
Elnzelheit VI aus der Hg. 5. 

Fig. 7 einen Schnitt VII/VII durch den im Eingriff mit 
einem Eckbeschlag stehenden Kragbolzen, 

Fig. 8 eine perspektivische Darstellung eines zweiten 
Ausffihrungsbeispiels des Spreaders mit zwei angehftng- 
ten Containern, 

Fig. 9 einen Vertikalschnitt durch zwei Eckbeschlage 
ubereinanderliegender Container mit einem dazwischen 
angeordneten Verriegelungsbolzen und einem Zapfen. 
und 

Fig. 10 einen horizontalen Schnitt X/X durch die An- 
ordnung der Fig. 9. 

Der erfindungsgemaBe Spreader basiert auf einen 
solchen handeisfiblicher Bauart Diese kdnnen — wie in 
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den Eckbeschlagen 17 eines zweiten untenliegenden 
Containers 18 in Verbindung. 

Wie in den Fig. 1 und 8 durch Pfeile schematisch an- 
gedeutet lassen sich die Schwenkarme 13 in drei unter- 
schiedliche Richtungen bewegen, Zunacht konnen die 
Schwenkarme 13 in einer etwa parallel zur aufrechten 
Langsseitenflache 19 des oberen Containers 12 verlau- 
fenden Ebene um etwa 90*' verschwenkt werden, und 
zwar aus einer etwa horizontalen Ruhestellung in eine 
etwas zur vertikalen geneigte Arbeitsstellung. Dabei ist 
die Schwenkrichtung der Schwenkarme 13 derart ge- 
wahlt, daB jeweils die beiden an einer Seite des Contain 
ners 12 liegenden Schwenkarme mit ihren unteren En- 
den 16 in Ruhestellung gegensinnig zueinander beweg- 
bar sind. wflhrend sie in Arbeitsstellung gegensinnig 
auseinander beschwenkt werden kdnnen (Pfeil 20), Des 
weiteren lassen sich die Schwenkarme 13 im begrenzten 
MaBe. beispielsweise um 5*^. auf die entsprechenden 
Eckbeschlage 17 des unteren Containers 18 zubewegen, 
um die daran angeordneten Kupplungsorgane mit dem 
unteren Container 18 in Verbindung zu bringen (Pfeil 
21). SchlieBlich sind die Schwenkarme 13 langenveran- 
derlich ausgebildet, und zwar in Langsrichtung telesko- 
pierbar (Pfeil 22). 

Der Fig. 2 ist die Lagerung eines Schwenkarms 13 am 
Tragwerk 10 des Spreaders zu entnehmen, Demnach 
laBt sich dieser um eine senkrecht zur Langsseitenflache 
19 des oberen Containers 12 verlaufende Drehachse 23 
und um eine parallel zur Langsseitenflache 19 verlaufen- 
de, horizontate Drehachse 25 verschwenken, Beide 
Drehachsen 24 und 25 verlaufen demnach rechtwinklig 
zueinander. Sie schneiden sich in einer gemeinsamen, 
horizontalen Ebene. 

Die Lagerung der Schwenkarme 13 auf der Dreh- 
achse 23 erfolgt durch einen am Tragwerk 10 angeord- 
neten Lagerbock26. indem sich ein korrespondierender 
Lagerzapfen 27 befindet Letzter steht mit einer von 
zwei durch ebenfalls zwei quergerichtete Stege 28 mit 
Abstand voneinander verbundene Backen 29 in Verbin- 
65 dung, indem der Lagerzapfen 27, die Stege 28 und die 
Backen 29 miteinander verschweiBt sind. Die Stege 28 
der Backen 29 sind in ihren gegenuberiiegenden, iuBe- 
ren Seiten von zwei Laschen 30 uberlappt. die mit dem 
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oberen Ende 14 eines Vierkantrohres 31 des Schwenk- verfOgt der Kragabschnitt 45 im Bereich seines freien 

arms 13 verschweiBt sind Die Laschen 30 und die Stege Endes uber eine nach oben vorstehende Nase 4& Letzte 

28 sind, wie die Fig. 3 und 4 zeigen, verbunden durch ragt in ein oberes Langloch 49 des (oberen) Eckbe- 

einen die Drehachse 24 bildenden Bolzen 32. schlags 17 am unteren Container 18. Dadurch wird ein 
Durch diese Anordnung des Schwenkarms 13 am s unbeabsichtigtes Herausrutschen des Kragbolzens 44 

Tragwcrk 10 kann dieser urn die Drehachse 23 Bewe- aus dem Eckbeschlag 17 belm angehobenen Container 

gungen in Richtung des Pfeils 20 und um die Drehachse 18 wirkungsvoll vermieden. 

24 Bewegungen um den Pfeil 21 durchftihren. Das Ankuppeln der Container 12 und 18 an den in den 

Die Bewegung des Schwenkarms 13 um die Dreh- Fig. 1 bis 7 dargestellten Spreader verlauft wie folgt: 
achsen 23 bzw. 24 erfolgt hier durch druckmittelbetrie- lo Zunachst wird der obere Container 12 mit seinen obe- 

bene Betatigungsorgane, nSmiich Hydraulikzyiinder 33 ren Eckbeschlagen 11 — wie an sich Ublich — mit den 

bzw. 34. Der Hydraulikzyiinder 33 dient dabei zum Be- nicht gezeigten Verriegelungsbolzen am Tragwerk 10 

wegen des Schwenkarms 13 um die Schwenkachse 23. verbunden. wobei die Schwenkarme 13 sich in einer 

Dazu ist eine Seite des Hydrauiikzylinders 34 an einem etwa waagerechten Ruhestellung befinden und die 
mit dem Lagerbock 26 starr verbundenen Arm 35 befe- is Kragbolzen 44 sich in ihrer auBeren Stellung befinden. 

stigt, und zwar an einer senkrecht zum Arm 35 veriau- AnschlieBend wird der Spreader zusammen mit dem 

fenden und nach auBen seitlich vorstehenden Achse 3S. angekuppelten oberen Container 12 mit geruigfOgigem 

Das freie. gegenflberliegende Ende des Hydraulikzylin- Abstand uber den daruntenliegenden Container 18 ge- 

ders 33 ist auf einem zwischen den am Schwenkarm 13 bracht. Dann werden die Schwenkarme 13 in Richtung 
mit Abstand voneinander angeordneten Backen 29 an- 20 des Pfeils ^ in ihre etwa vertikale Arbeitsstellung ge- 

geordneten Bolzen 37 gelagert, der mit den am Vier- schwenkt, gegebenenfalls die L^ge der Schwenkarme 

kantrohr31 des Schwenkarms 13 angeordneten Backen 13 in Richtung der Pfeile 22 verandert, derart, daB die 

& um die Drehachse 23 schwenkbar ist Die IFig. 4 zeigt Kragbolzen 44 in vertikalen Langlochem 46 der oberen 

die Position der Backen 29 bei eingefahrenem Hydrau- Eckbeschlage 17 des unteren Containers 18 etwa gegen- 

likzylinder 33, also bei in Arbeitsstellung befindlichem 25 Oberiiegen und die Schwenkarme 13 in Richtung des 

Schwenkarm 13. Dagegen ist in dieser lFls.4 die Stel- Pfeils 21 an den unteren Container 18 geschwenkt. bis 

lung der Backen in Ruhestellung tmd ausgefahrenem die Kragabschnitte 45 des Kragbolzens 44 ausreichend 

Hydraulikzyiinder 33 gestrichelt angedeutet in die Eckbesdiiage hineinragen. AnschlieBend werden 

Die Hg. 2 und 3 zelgen darOber hinaus die Anord- die Schwenkarme 13 soweit in Richtung des Pfeils 21 

nung des zum Bewegen des Schwenkarms 13 um die 30 eingefahren, bis der untere Container 18 soeben unter 

Drehachse 24 dienenden Hydrauiikzylinders 34. Dieser den oberen Container 12 zur Aniage konunt, diesen 

ist demnach einerseits an einem an der SuBeren Backe aber noch nicht anhebt Dadurch wird einerseits sicher- 

^ des Schwenkarms 13 angeordneten Lagerbock aus gestellt, daB sich die Container 12 und 18 beim Verfah- 

zwei mit Abstand voneinander angeordneten Nasen 38 ren des Van-Carriers gegeneinander nicht verschieben 

undandererseitsaneinenauBenam Vierkantrohr31 des 35 konnen. andererseits das Gewicht des oberen Contai- 

Schwenkarms 13 angeordneten Lagerbock aus zwei La- ners 12 unmitteibar vom Tragwerk 10 und das Gewicht 

schen 39 durch entsprechendequergerichtete Bolzen 40 des unteren Containers 18 von den Schwenkarmen 13 

gelagert Da die ganze Einheit aus dem Hydraulikzylin- getragen wird. 

der 34 und dessen Lagerbdcke am Schwenkarm 13 an- Der Spreader gemaB dem zweiten Ausfuhrungsbei- 

geordnet ist, dreht sich diese als Ganzes mit, wenn letz- 40 spiel der Erfindung ist in den Fig. 8 bis 10 dargestellt 

ter in der Ebene parallel zur L^gsseitenflache 19 des Dieser unterscheidet sich von demjenigen des ersten 

oberen Containers 12 verschwenkt wird. AusfOhrungsbeispiels lediglich in der Ausbildung der 

Die Fig. 5 zeigt das untere Ende 16 des Schwenkarms Kupplungsorgane an den unteren Enden 16 der 
13. welches teleskopierbar ausgebildet ist Zu diesem Schwenkarme 13. Diese befinden sich seitlich neben 
Zweck ist auBen auf dem freien Ende des N^erkantrohrs 45 dem Teleskoprohr 41, und zwar derart, daB sic in den 
31 ein (kurzes) ebenfalls vierkantformiges Teleskoprohr durch die beabstandeten Container 12 und 18 gebildeten 
41 mit korrespondierenden Abmessungen lingsver- Zwischenraum bei sich in Arbeitsposition befindiichen 
schieblich gelagert Zum Ein- und Ausfahren des Tele- Schwenkarmen 13 eintreten. Zu diesem Zweck weist 
skoprohrs41l dient hier auch ein druckmittelbetriebenes jeder Schwenkarm 13 am unteren Ende des Teleskop- 
Betatigungsorgan, ndmlich ein dritter Hydraulikzyiinder 50 rohrs 41 eine Quertraverse 50 auf, in der nach unten 
42. Dieser ist mit einem (oberen) Ende durch einenquer- ragende Kupplungsorgane, namlich Verriegelungsbol- 
gerichteten Stift 43 fest im Inneren des Vierkantrohrs31 zen 51 Qblicher Bauart wie sie beispielsweise auch ffir 
gelagert, und zwar mit geringfOgigem Abstand vom En- die Verbindung des oberen Containers 12 mit dem Trag- 
de desselben. Das gegenuberliegende, bewegliche Ende werk 10 Verwendung finden konnen, gelagert sind. Der 
des Hydrauiikzylinders 42 ist unmitteibar auf einem 55 Verriegelungsbolzen 51 ist durch einen Druckmittelzy- 
quergerichtet im unteren Bereich des Teleskoprohrs 41 tinder 52, der sowohl mit Druckluft als auch durch ein 
befestigten Kragbolzen 44 gelagert, der als Kupplungs- Fluid betStigbar sein kann. in eine End- und Verriege- 
organ dient und — wie die F^. 6 zeigt — mit einem lungsstellung verdrehbar Der Druckmittelzylinder 52 
seitlich gegenOber dem Teleskoprohr 41 hervorragen- ist horizontalliegend an einer seitlich neben dem Tele- 
den Kragabschnitt 45 in ein aufrechtes Langloch 46 des 60 skoprohr 41 — etwa in Hohe der Quertraverse 50 — 
Eckbeschlags 17 am unteren Container 18 im angekup- angebrachten Platte 53 fest gelagert Eine Kolbenstange 
pelten Zustand hineinragt 54 des Druckmittelzylinders 52 ist hier winkelfdrmig 

Den IFIg. 6 und 7 kann anschaulich die konstruktive ausgebildet und mil einem am Verriegelungsbolzen 51 

Ausbildung des Kragbolzens 44 entnommen werden. unverdrehbar befestigten Hebel 55 gelenkig verbunden. 

Demnach verfugt dieser uber einen kreisrunden Quer- 65 Letzterer wird zusammen mit dem Verriegelungsbolzen 

schnitt der im Bereich des Kragabschnitts 45 gegen- 51 beim Ein- und Ausfahren der Kolbenstange 54 des 

uberliegende, seitliche Abflachungen 47 aufweist und Druckmittelzylinders 52 um 90" in eine Ver- und Entrie- 

zum Ende hin geringfOgig verjOngt ist DarQber hmaus gelungsstellung verdreht Parallel zum Druckmittelzy- 
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linder 52 ist hier noch eine Sensorfahne 56 angeordnet, 
die in beiden Endstellungen des Dnickmittelzylinders 52 
auf jeweils einen von zwei mit Abstand voneinander 
angeordneten N^erungssensoren 57 einwirkt Dadurch 
kann vom Fahrerhaus des Van-Carriers oder derglei- 
chen atis vor dem Anheben des unteren Containers 18 
QberprOft werden, ob die Verriegelungsbolzen 51 voH- 
st&ndig in ihre Verriegelungsposition geschwenkt wor- 
den sind. 

Ober der Quertraverse 50 Ist eine weitere Quertra- 
verse neben dem Teleskoprohr 41 angeordnet, und zwar 
mit einem derartigen Abstand, daB zwischen den beiden 
Qbereinanderliegenden Containem 12 bzw. IS genu- 
gend Freiraum fiir den Druckmittelzylinder 52 zum An- 
trieb des Verriegelungsbolzens 51 und den damit zu- 
sammenhangenden Organen bieibt Auf der Quertra- 
verse 58 ist nach oben gerichtet ein Zapfen 59 angeord- 
net, dessen Langsmittelachse 60 mit der Langsmittel- 
achse des Verriegelungsbolzens 51 etwa zusammenfUllt 
Der Zapfen 59 tritt durch ein unteres Langloch 61 in 
einen unteren Edcbeschlag 62 des oberen Containers 12 
ein, und zwar ohne diesen auch in vertikaler Richtung zu 
verriegeln. 

Der Verfahrensablauf beim Ankuppeln der Container 
12 und 18 an den Spreader gemaB den Fig* 8 bis 10 lauft 25 
wie folgt ab: Zunichst wird — wie Oblich — der obere 
Container 12 durch die mit dem Tragwerk 10 verbun- 
denen Verriegelungsbolzen am Spreader angekuppelt 
Dieser wird dann zusammen mit dem oberen Container 
12 so weit angehoben, daB er mit geringfOgigem Ab- 30 
stand iiber einen darunterliegenden Container 18 bring- 
bar ist Sodann werden die Schwenkarme 13 von der 
etwa horizontalen Ruheposition in eine etwa vertikale 
Arbeitsposition in Richtung des Pfeils 20 geschwenkt 
und dahach quer zu dieser Schwenkrichtung in Richtung 35 
des Pfeils 22 auf die Ecken der Container 12 bzw. 18 
zubewegt, derart, daB die Quertraversen 50 und 58 mit 
den daran angeordneten Verriegelungsbolzen 51 bzw. 
Zapfen 59 in den Freiraum zwischen dem oberen Con- 
tainer 12 und dem unteren Container 18 soweit eintre- 
ten, bis sie etwa vertikal iiber bzw. unter den Langio- 
chem der Eckbeschlage 17 bzw. 62 zu liegen kommen. 
Hiernach werden die Schwenkarme 13 in Richtung des 
Pfeils 21 soweit eingefahren, bis die Zapfen 59 in die 
Langldcher 61 der unteren Eckbeschlage 62 des oberen 
Containers 12 elntreten und die Quertraverse 58 soeben 
unter dem oberen Container 12 formschlOssig, aber 
noch *nicht kraftschlQssig zur Aniage gelangt Sodann 
wird der gesamte Spreader mit dem oberen Container 
12 und den daran befesdgten Schwenkarmen 13 auf den so 
unteren Container 18 abgesenkt, bis die Quertraverse 50 
fOr die Verriegelungsbolzen 51 auf den oberen Hckbe- 
schlagen 17 des unteren Containers 18 zur Aniage 
konmiti wodurch die Verriegelungsbolzen 51 durch die 
oberen (horizontalen) Langldcher in die Eckbeschmge 55 
17 eingreifen und schUeBItch durch die Druckmittelzy- 
linder 52 um annahernd 90° verdreht werden kOnnen in 
ihre Verriegeiungsstellung. Hiernach kdnnen beide 
Container 12 und 18 mit dem erfindungsgemaBen 
Spreader angehoben werden. 

Das Abkuppeln der Container 12 und 18 erfolgt in 
umgekehrter Verfahrensweise, 
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13 Schwenkarm 

14 oberesEnde 

15 Holm 

16 unteres Ende 

17 Eckbeschiag 

18 unterer Container 

19 Langsseitenflache 

20 Pfeil 

21 Pfeil 

22 Pfeil 

23 Drehachse 

24 Drehachse 

25 - 

26 Lagerbock 

27 Lagerzapfen 

28 Steg 

29 Backe 

30 Lasche 

31 Vierkantrohr 

32 Bolzen 

33 Hydraulik^linder 

34 Hydraullkz^inder 

35 Arm 

36 Achse 

37 Boteen 

38 Nase 

39 Lasche 

40 Bolzen 

41 Teleskoprohr 

42 Hydraulikzylinder 

43 Stift 

44 Kragbolzen 

45 Kragabschnitt 

46 Langloch 

47 Abflachung 

48 Nase 

49 Langloch 

50 Quertraverse 

51 Verriegelungsbolzen 

52 Druckmittelzylinder 

53 Platte 

54 Kolbenstange 

55 Hebei 

56 Sensorfahne 

57 Naherungssensoren 

58 Quertraverse 

59 Zapfen 

60 Ltogsmittelachse 

61 Langloch 

62 Eckbeschiag 
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